FICHE Lifting
TECHNIQUE MagnumForce

— — SpanSet

MagnumForce
Pour des charges élevées avec une fréquence d'utilisation modérée.
Nom court de WLL  WwLL L1 L1 Surface de contact Epaisseur de contact Poids
Farticle ket [ ml min, sous charge sous charge el
[m] [mm] [mm] [kl
MagnumForce 10t 10000 10 4 2 70 7 3.2
4m
MagnumForce 10t 10000 10 5 2 70 7 4
5m
MagnumForce 10t 10000 10 6 2 70 7 4.8
6m
MagnumForce 10t 10000 10 7 2 70 7 5.6
™m
MagnumForce 10t 10000 10 3 2 70 7 6.4
8m
F — ﬁ Z/I:]gnumForce 20t 20000 20 4 2 9] 18 6.4
. l;/lne:gnumForce 20t 20000 20 5 2 91 18 8
gllr?]gnumForce 20t 20000 20 6 2 91 18 9.6
g/l:}gnumForce 20t 20000 20 7 2 91 18 11.2
gll:]gnumForce 20t 20000 20 3 2 9] 18 12.8
Z/Ine:gnumForce 30t 30000 30 4 3 115 20 10.4
lglr?]gnumForce 30t 50000 30 5 3 115 20 13
gn;gnumForce 30t 30000 30 6 3 115 20 15.6
g/l:]gnumForce 30t 30000 30 7 3 115 20 18.2
gllne:gnumForce 30t 30000 30 3 3 115 20 20.8
ZA;gnumForce 40t 40000 40 4 3 135 22 13.6
g/l:\gnumForce 40t 40000 40 5 3 135 22 17
gll:]gnumForce 40t 40000 40 6 3 135 22 20.4
g/lne:gnumForce 40t 40000 40 7 3 135 22 23.8
g/lr?]gnumForce 40t 40000 40 8 3 135 22 271.2
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FICHE Lifting
TECHNIQUE MagnumForce
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Nom court de WLL WLL L1 L1 Surface de contact Epaisseur de contact Poids
l'article [kal [t] [m] min. sous charge sous charge net

[m] [mm] [mm] kal
hagnumrorce S0t 50000 50 4 3 152 23 16.8
vagnumforce 30t o000 50 5 3 152 23 21
g;gnum“’ce 0 50000 50 6 3 152 23 25.2
MagnumForce S0t 50000 50 7 3 152 23 294
pagnumrorce 50t 50000 50 8 3 152 23 336
Nom court de I'article Poids par metre

lkg/m]

MagnumForce 10t 4m 0.8
* MagnumForce 10t5m o
MagnumForcel0tém o
MagnumForce10t7m o
MagnumForce10tsm o
MagnumForce20t4m 1
MagnumForce20tsm 1
MagnumForce20tém 1
*MagnumForce 20t7m 1e
MagnumForce20tsm 1
MagnumForce30t4m a6
MagnumForce30tsm a6
MagnumForce30tém a2
MagnumForce30t7Tm a2
MagnumForce30tsm a2
MagnumForce 40t4m 34
MagnumForce 40tsm 34
* MagnumForce 40t6m 34
*MagnumForce 40t7m 34
MagnumForce 40tsm za
MagnumForce50tam a2
MagnumForce50tsm a2

Sous réserve de modifications techniques. Tous droits réservés. Aucune partie de cette fiche
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FICHE Lifting
TECHNIQUE MagnumForce
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Nom court de l'article Poids par métre
lkg/m]
MagnumForce 50t 6m 4.2
_MagnumForce 50t7m a2
_ MagnumForce50tsm a2
NUMEROS DE COMMANDE
Dimension L1 10000 kg 20000 kg 30000 kg 40000 kg 50000 kg
4m 2002539 2002544 2002549 2002554 2002559
S5m0 002540 2002545 2002550 2002555 2002560
om0 00541 2002546 2002551 2002556 2002561
e 002542 2002547 2002552 2002557 2002562
gm0 2002543 2002548 2002553 2002558 2002563
B Matériel principal Fibres a haute résistance polyéthylene (HMPE)
W Couleur Orange
B Plage de température - 40 tot + 100°C

B Contenu des unités d'emballage (UE) 1

1. WLL - working load limit, nominal load capacity. Applies to direct attachment type.

2. L1 - working length

3. Deviating from DIN EN 1492-2, the material in this round sling is suitable up to an operating temperature of +70°C.
4. In DIN EN 1492-2, HMPE is not listed as a material and material mixtures are not provided for.
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